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Bild 4. Anordnung und Belegung der
nach Fachbereichstandard TGL 28268
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kastens fiir runde Schriften (Bild 3) und spiter auch mit jener des Schrift-
kastens fiir gebrochene Schriften (Bild 4) befassen, weil Sie recht bald mit
Hilfe des Winkelhakens (Hauptwerkzeug des Satztechnikers) Drucktypen
sammeln und zu Wortern und Zeilen zusammensetzen sollen.

Ubungen

Studieren Sie die charakteristischen Merkmale der runden Schriften, und
ordnen Sie die Druckschriften Ihrer Ausbildungsstitte den jeweiligen Schrift-
gattungen zu!

Begriinden Sie, warum fiir die Anordnung und Belegung der Ficher der
Schriftkasten in der DDR einheitliche Festlegungen getroffen wurden!
Tragen Sie in ein vorbereitetes Kastenschema die Ficherbelegung aus dem
Gedachtnis ein!

2.1.2, Messinglinien

Nachdem Sie sich mit den Druckschriften vertraut gemacht haben, sollen Sie
sich mit einem weiteren Arbeitsmittel, den Messinglinien, befassen. Besonders
fur die Herstellung der Druckformen im Tabellen- und Formularsatz werden
sie bendtigt und sind in verschiedenen Bildern und Lingen in den Setzereien
vorhanden. Thr Wert besteht darin, daf sich ihre Legierung (Kupfer und Zink)
beim Druckvorgang nur gering abnutzt und sie deshalb bei entsprechender
Behandlung lange Zeit gebrauchsfihig bleiben.

In Ubersicht 2 auf Seite 20 werden Ihnen gebriuchliche Arten der Messing-
linien mit Kurzbezeichnung, Kegel (in p) und Bilddicken (in p und mm)
gezeigt. Das feine Linienbild 148t sich vom stumpffeinen nur schwer unter-
‘scheiden. Deshalb wurde im Fachbereichstandard TGL 10-045 verankert, dai3
stumpffeine und stumpffeine punktierte Linien 2 Signaturen, alle anderen
Linien nur eine Signatur erhalten miissen.

Fiir das Setzen von Rindern aus Linien, bei denen das Bild nicht den Kegel
ausfiillt (fein, stumpffein und halbfett), sind Gehrungen und Ecken erforderlich.
Bild 5 stellt eine kleine Auswahl vor. In diesem Zusammenhang werden auch
verschiedene Sonderformen (Bild 6) und Linienkombinationen (Bild 7) ge-
zeigt, die in den Betrieben noch vorhanden sind.

Messinglinienfabriken richten sich bei der Belieferung der Druckereien mit
Linienmaterial in bezug auf Linge und Anzahl der Stiicke nach einem Stiick-
zettel (TGL 10-045). Dieser umfaBt je 5 Sortimente (A, B, C, D, E) fiir
1-p- und 2-p-Linien der gebrduchlichen Linienarten. Durch sinnvolles Anein-
andersetzen entsprechender Lingen lassen sich alle beim SetzprozeB erfor-
derlichen Abmessungen erreichen.

LT e

Bild 5. Gehrungen und Ecken, Zubehor zu den Messinglinien
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Ubersicht 2

Arten und Dicken der Messinglinien

nach Standard TGL 10-045
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A p TG schraffierte Linie

20 p Azureelinie
3p englische Linie
2p Wellenlinie

Bild 6. Sonderformen der Messinglinien

2p doppelstumpffein
3p fettfein
6p fein-fett-fein

Bild 7. Linienkombinationen, die heute nur noch wenig benutzt werden

Bild 8. Anordnung und Belegung der Facher des kleinen Linienkastens
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Bei der Bezeichnung der Linienart ist darauf zu achten, daB zuerst der Kegel,
dann das Bild und zum Schluf3 die Liange benannt werden, z. B.:

2 p stumpffein, 42 p

1 p fett, 240 p oder 1 p fett, 20 c

Zunichst ist fiir Sie wichtig, sich die Lingen einzupragen, und zwar: 6 p, 8 p,
10 p, 12 p, 14 p, 16 p, 18 p, 20 p, 24 p, 28 p, 30 p, 36 p, 42 p, 48 p, 54 p, 60 p,
72p, 84p, 96p, 108p, 120p, 144p, 192p und 240p; Gehrungen 24 p

Sodann wenden Sie sich der Facherbelegung der Linienkisten zu. Sollten in
Ihrem Betrieb kleine Linienkasten vorhanden sein, stellen Sie fest, ob deren
Facherbelegung mit jener in Bild 8 dargestellten iibereinstimmt, und lernen Sie
Einteilung und Belegung auswendig.

AuBer Messinglinien sind verschiedentlich noch Linien aus Setzmaschinen-
metall, Stahl, Holz und Plast in den Setzereien vorhanden. Bei sich bietender
Gelegenheit informieren Sie sich iiber deren Anwendungsmoglichkeiten und
Aufbewahrungsorte bei Ihrem Lehrmeister!

Ubung
Zeichnen Sie vom kleinen Linienkasten ein Schema der Fachereinteilung, und
tragen Sie auch hier die Belegung aus dem Gedichtnis ein!

2.1.3. Schmuckelemente

Zu den Schmuckelementen zahlen Blickfinge, Reiheneinfassungen, Vignetten
und Zeilenfiiller. Wahrend die beiden zuletzt genannten Stiicke kaum noch zur
Verwendung kommen, lassen sich mit Reiheneinfassungen (Grundlage bilden
geometrische Formen oder pflanzliche Elemente) in Verbindung mit Linien
wirkungsvolle Ergebnisse fiir spezielle Auftrige (z.B. Urkunden, Gliick-
wunschkarten usw.) erzielen. Dagegen werden Blickfiange, wie Punkte und
Pfeile, vorzugsweise bei der Ausgestaltung von Werbedrucksachen (Prospekt,
Flugblatt) angewandt.

Fiir Sie ist es momentan nur wichtig, sich dafiir zu interessieren, welche
Schmuckelemente in Ihrer Ausbildungsstitte vorhanden sind und wie sie
untergebracht wurden.

2.14. Sonderzeichen

Bei der Herstellung verschiedener Druckerzeugnisse bendtigen Sie auch
besondere Zeichen. Denken Sie dabei an Lehrbiicher der Mathematik oder an
Fahrplane und Kalender. Dementsprechend kann man diese Kategorie in
mathematische, Fahrplan- und Kalenderzeichen gliedern, und zu gegebener
Zeit werden Sie sich mit diesen Druckelementen intensiv beschéftigen miis-
sen.

22

Ubersicht 3

Verwendungszweck und Sortimente des Fiillmaterials

(TGL 7073 und 34 720)

Ausschlu3

zum Bilden der Wortzwischenrdume,
Buchstabenabstande und sonstiger
kleiner Raume sowie zum genauen
Fiillen der Zeilen (AusschlieBen)

Hohe 54 p

Sortierung:

Kegel 4,5,6,8,9, 10, 12, 14,
16, 18, 20, 24, 28 p

Breite Geviert
Halbgeviert

1'/, p (starkes Spatium)
1 p (schwaches Spatium)

Regletten

zum Erweitern der Zeilenabstande
(DurchschieBen), zum Uber- und
Unterlegen, fiir Anschlage,
Zwischen-, Uber- und Unterschlige

Hohe 50°/3 p

Sortierung:

Kegel i 130, 2,3.4,5,6, 7,8,
9, 10, 12, 14, 16, 18, 20,
28 p

Lange 8,12,16,20 ¢

Zwischenldngen von 5 ¢ ansteigend
gehoren nicht zur Normalsortierung

Quadraten

zum Fiillen der Zeilenausgénge, fiir
Anschlige, Zwischen-, Uber- und
Unterschlége, fiir Ansétze an
Regletten und Stege, als Ausschluf3
fiir groBe Schriftgrade

Hohe 54 p

Sortierung:

Kegel 1,115,2,3,4,5,6,7,
8,9, 10, 12, 14, 16, 18,
20,28 p

Lange 24 p = ,,Halber*
36 p = ,,Dreiviertler*

48 p = ,,Ganzer*

Die ,,Ganzen‘* konnen sowohl fiir
Langen zu 48 p als auch zu 54 p
(,,umgelegter Ganzer‘‘) verwendet
werden

Hohlistege (Stege)

zum Fiillen groBerer Raume, sowie
der Zeilenausginge bei groflen
Schriftgraden, fiir Anschlige,
Zwischen-, Uber- und Unterschlage

Hohe 50%/5 p
Sortierung:

Kegel 24,36, 48 p
Lange 8,12,16,20 ¢

Aus Materialersparnis und um die
Druckformen zu erleichtern, sind
die Stege ausgespart (Hohlstege)

23




